


















【テーブル】
樹種：ボセ
サイズ：W1750×D1000(mm)
脚：コンビスチール脚 WH

【ベンチ】
樹種：ボセ
脚：別注鉄脚 WH

樹種：チーク
サイズ：W1500×D540 - 640×T61(mm)
脚：コンビスチール脚 BK

樹種：ブビンガ（玉杢）
サイズ：W2200×D910(mm)
脚：コンビスチール脚 BK

樹種：マカバ（杢）
サイズ：W2200×D680 - 730(mm)
脚：19mmL 型 スチール脚（別注）

【テーブル】
樹種：ベリ
サイズ：W2100×D900 - 1000×T55(mm)
脚：ブイスチール脚 BK
椅子：yamanami YC2

【ベンチ】（別注）
樹種：ベリ

樹種：ウォールナット
サイズ：W1800×D810-1060×T50(mm)
脚：兼用脚Ⅱ WN

















木取りの作業で決められた製品サイズに板をカットします。両端を平行に

切り出すには熟練の技術が必要で、この行程の良し悪しで製品の品質が

決まります。

バーチカルミーリングマシンを使い、平らになるまで何回も機械に通して

削りだします。アトリエ木馬のマシンは日本最大級。長さ12 0 0 0mm・幅

1350mmまでの加工ができ、大自然のスケールを損なうことなく一枚板

に仕上げることができます。



塗装にはウレタン塗装とオイル塗装があります。丁寧に美しく最後の塗

装を仕上げると、世界にひとつの一枚板の完成です。塗装と研磨を繰り

返すことで、ぬくもりのある木の触り心地を残しています。

加工・研磨

一枚板は、節やヒビなどにも深い味わいがあるため、できるだけ自然の

ままの魅力を活かせるように仕上げます。職人が一枚ずつそれぞれの

板に合った最適な方法で加工していきます。節や穴などはレジン（樹

脂）を使用することで普段は見ることのできない木の味わいを楽しむこ

とができます。







ブ ラ ン ド サ イ ト
A T E L I E R  M O K U B A

・ 店 舗 一 覧

・ イ ベ ン ト情報

・ テ ー ブ ル 脚

・ ア ト リ エ 木 馬 H P

・ 納 品 事 例

・ 一 枚 板 一 覧

・ お 問 い 合 わ せ ・ S N S

I n s t a g r a m F a c e b o o k P i n t e r e s t

本 カ タ ロ グ は 2 0 2 2 年 3 月 現 在 の も の で す 。
記 載 の 仕 様 や 価 格 は 予 告 な く 変 更 す る 場 合 が ご ざ い ま す 。

・ オ ン ラ イ ン ス ト ア

・ ダ イ ニ ン グ チ ェ ア

・ ブ ロ グ

関家具工房木馬
〒831-0026　福岡県大川市三丸1839-1
TEL（0944）78-1843
FAX（0944）87-3258
www.mokuba.co.jp

株式会社 関家具
〒831-0033　福岡県大川市幡保201-1
TEL（0944）88-3515
FAX（0944）87-3258
www.sekikagu.co.jp

会 社 概 要
C O M P A N Y  P R O F I L E
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